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Slot is.h bert immt gelogerlen Gel] ieben

Schnellsenkeinrichtung

Elektro-hydroul ischer Bremse

für dos Hubwerk

Hubwerk Feinbremsung

Weich wirkender Drehwerksbremse mit

einslel lborem Bremsmomenl

Schienenzongen gegen Abheben und Ver-

rol len des Krones

Elektr.  Ausleger-Anzeigung in beiden

Bedienungsstönden

Zweckentsprechender Uberlostsicherung

mit Uldömpfung, genou einstel lbor

Molorisch ouf richtborem Autrtellbock

Teleskopsystem mit genou zenlrierenden

Keilkloppen, von unlen zu bedienen

S.hohgestönge ebenf ol ls in Teleskopous-

führung

Scholtschronk in modernster Auslührung

mit Nullzwongsstel lung

und vielen weiteren Vorzügen

Au f  G rund  de r  schne l l en  A rbe i t sgeschw in -
d igke i t en ,  de r  Ube r l oge rung  o l l e r  v re r
Arbei isbewegungen und der Schnellsenk-
einrichtung wird eine überrogende För-
de r l e i s l ung  e rz i e l t .  D ie  f ochge rech te  Kon -
s l r uk l i on  und  He rs te l l ung  gewdhr l e i s ten
e inen  s i che ren ,  dos  Sys tem on  s i ch  e inen
ruh igen  und  d ie  Mosch inenogg  rego te
e inen  ge röuscho rmen  K ronbe i r i eb .  De r
Kron ist den Vorschrif ten entsprechend
ousgelegt, wobei die größten Sicherheits-
toktoren eingesetzt wurden. Die Moschi,
nen te i l e  s i nd  ou f  e i ne  l onge  Lebensdoue r
und reichl iche Douerfestigkeit berechnei.
Die Sicherheitseinrichtungen sind vor-
schrif tsmdßig und zweckentsprechend.
D ie  Wor tung  i s l  ou f  e i n  M in imum be -
schrdnkt durch Verwendung von Olbod,

Auslodung
Trogkroft
Rollenhöhe bei ousgef. Turm

bei eingef. Turm
Spurweite
Rodstond
Drehrodius
kleinsier Kurvenrodius
Arbeitsgeschwindigkeiten :

ge f r i eben ,  Kuge ld rehk ronz ,  kuge lge lo -
gerte Seilrol len usw.
Die Verlegung der Krone on eine onder.
Boustel le konn in kürzesler Zeit bequer.
durchgef ührt werden. I  m Slroßenf ronspori
können die Krone leleskopiert und somit
in verkürztem Zuslond verfohren werden.
Eine Lenkung erloubt enge Kurven ouszu-
fohren. Der Auf- r-rnd Abbou wird mit
den  vo rhondenen  Windwerken  ohne  H i l f s -
mit lel  bei geringem Plotzbedorf bewerk-
s te l l i g t .  He rs te l l ung  und  Zusommenbou
werden von geschulten Fochkrcif ten ous-
geführt.  Ebenso werden eingehende Kon-
trol len und Werkstoffprüfungen vorge-
nommen .  A l s  Zu l i e fe rungs te i l e ,  w ie  z .B .
d ie  e l ek t r .  Aus rüs lung ,  we rden  nu r  e r s t -
klossige Morkenfobrikote verwendel
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Konstruktionsgewicht
Bollostgewicht (min. spez. Gew. = ,l,6)

Mox. Roddruck
Fohrslrecke mit Kobeltrommel
ges. Moiorenleistung
Kobelquerschnitt NSH
gee igne l  zur  Zusommenorbe i t  m i t  .

INTERNATIONATE BAUMASCH IN EN FABRIK AKTIE N GESE ITSCHAFT
NEUSTADT AN DER WEINSTRASSE

Techn. Doten Form I I

Konstruktionsdnderungen, die dem techn. Fortschrilt dienen, vorbeholten
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